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角田鉄工株式会社は日本工業規格の第一種検査工場です。
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座金付

呼び径200以下

呼び径250以上

スーパーリング
SBR
SS400
C3604B
C3604B
CAC406
CAC406
FC200
FC200
CAC406
CAC406
CAC406
C3771B
FC200
FC200
FC200
FC200

パ ッ キ ン
ガ ス ケ ッ ト
六角ボルト、ナット
植込ボルト、ナット
テ ー パ ピ ン
弁 棒 受
ブ シ ュ
キ ャ ッ プ
パ ッ キ ン 押 え
め ね じ こ ま
弁 体 弁 座
弁 箱 弁 座
弁 棒
弁 体
パ ッ キ ン 箱
ふ た
弁 箱

■　50～　200

■　250～　500

※フランジ寸法は、JIS  B  2062による。


